อุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิก
บทสรุปนักลงทุน
อุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกมีการขยายตัวอยางรวดเร็วจากการผลิตในลักษณะงานหัตถกรรมและอุตสาหกรรมในครอบครัว พัฒนาขึ้นเปนลักษณะโรงงานอุตสาหกรรมช่วยทดแทนการนําเขา และยังสามารถสงออกสรางรายไดใหประเทศไดกวา 2,000 ลานบาทตอป ในชวง 1-2 ปที่ผานมา
มูลคาโดยรวมของอุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกขยายตัวประมาณรอยละ 12 ตอป ในชวงป 2538-2541 โดยกวารอยละ 50 ของมูลคาโดยรวมจะเปนตลาดสงออก แตเมื่อภาวะเศรษฐกิจ การเงิน และการลงทุนในประเทศเริ่มประสบปญหาและซบเซาลงในชวงป 2540-2541 ความตองการของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกปรับตัวลดลง ในขณะเดียวกันการสงออกก็ประสบปญหาการแขงขันสูงจากประเทศที่มีตนทุนตํ่า เชน จีน อินโดนีเซีย เปนตน สําหรับในป 2543 คาดว่ามูลคาตลาดโดยรวมจะขยายตัวขึ้นจากปกอนแตในอัตราที่ไมสูงนักประมาณรอยละ 3 ตามภาวะเศรษฐกิจ การเงิน และการลงทุนในประเทศที่คาดวาจะเริ่มกระเตื้องขึ้น ประกอบกับผูผลิตมีการปรับปรุงรูปแบบและคุณภาพใหเปนที่ตองการของตลาดมากขึ้น
ผูผลิตในอุตสาหกรรมของชํ ารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกคาดวาจะมีมากกวา 100

ราย กระจายอยูทั่วไปโดยเฉพาะบริเวณใกลแหลงวัตถุดิบและคาแรงตํ่ารวมไปถึงบริเวณกรุงเทพฯ และจังหวัดใกลเคียงเนื่องจากอยูใกลแหลงซื้อขายและการคมนาคมสะดวก ตลาดมีลักษณะเปนตลาดแขงขันสมบูรณ โดยจะมีการแขงขันทางดานรูปแบบ ลวดลาย สีสัน คุณภาพ และราคาของผลิตภัณฑ และเนนพัฒนารูปแบบและเทคนิคการผลิตเพื่อลดตนทุนการผลิตใหตํ่าลงและยังพบวามีการลอกเลียนรูปแบบในการผลิตกันมากในอุตสาหกรรมประเภทนี้
เนื้อดินซึ่งเปนวัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิต สวนใหญสามารถหาซื้อไดภายในประเทศยกเวนสวนผสมบางตัวที่มีคุณสมบัติพิเศษอาจจะตองนําเขา เชน เถากระดูก เปนตน แตปจจุบันผูผลิตโดยเฉพาะขนาดกลางและเล็กนิยมใชดินสําเร็จรูปเนื่องจากสะดวกและประหยัดเวลา สวนวัตถุดิบอื่นที่ยังตองพึ่งพาการนํา
เขาไดแก สี และสารเคลือบ เปนตน สวนเครื่องจักรหลักที่ใชในการผลิตทั้ง เตาเผาเซรามิก เครื่องผสมดินเครื่องปน และแมพิมพ สามารถหาซื้อไดภายในประเทศ สวนแรงงานสามารถใชแรงงานทั่วไป
ขนาดการลงทุนในอุตสาหกรรมนี้ขึ้นอยูกับประเภทและขนาดกําลังการผลิตของผลิตภัณฑที่ทําการผลิต โดยเงินลงทุนเริ่มตนสวนใหญจะใชเปนเงินทุนหมุนเวียนสําหรับใชซื้อวัตถุดิบและคาแรงงานเนื่องจากเครื่องจักรที่ใชในการผลิตมีระดับราคาไมสูงนัก สวนคาโสหุยในการผลิต สวนใหญไดแกพลังงาน
การตลาด
ความตองการในปจจุบันและอนาคต
อุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิก สามารถแบงประเภทของผลิต
ภัณฑออกไดเปน 5 ประเภทหลักๆ คือ 
1. Terra Cotta เปนผลิตภัณฑที่มีดินเหนียวผสมในเนื้อดิน เมื่อเผาแลวมักจะมีสีแดง 
2. Earthenware เปนผลิตภัณฑที่มีเนื้อหนาละเอียด แตมีความพรุนสามารถดูดซึมนํ้ าได ผลิตภัณฑประเภทนี้สวนใหญไดแก ชามตราไก จานขาวแกงหรือชามกวยเตี๋ยว เปนตน 
3. Stoneware เปนผลิตภัณฑที่มีเนื้อแข็งแกรง/หนา มักจะเคลือบทึบแสง 
4. Porcelain เปนผลิตภัณฑที่มีคุณภาพดีกวา 3 ประเภทแรกและราคาสูงกวา มีทั้งแบบเคลือบทึบและเคลือบใส มีเนื้อแข็งแกรงไมดูดซึมนํ้า มักจะใชผลิตผลิตภัณฑที่มีลักษณะบางและเคลือบเปนมัน 
5. Bone China เปนผลิตภัณฑที่มีคุณภาพและราคาสูงที่สุด มีความขาวและวาว เนื้อบางและเบา มีความแข็งแกรงดีมาก โดยมีสวนผสมของกระดูกสัตว นอกจากนี้ยังนิยมผลิตของชํารวยในลักษณะของ Dolomite Body อีกดวยเนื่องจากเบา สวยงามและมีราคาคอนขางตํ่า
มูลคาตลาดโดยรวมของอุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกในชวงป
2538-2541 มีการขยายตัวขึ้นประมาณรอยละ 12 ตอป คิดเปนประมาณ 4,330 ลานบาทในป 2541 ทั้งนี้พบวา สัดสวนกวารอยละ 50 จะเปนตลาดสงออก สําหรับความตองการภายในประเทศเริ่มปรับตัวลดลงจากการชะลอตัวทางดานเศรษฐกิจ โดยเฉพาะเมื่อเกิดวิกฤตการณทางดานการเงินและการปดตัวลงของสถาบันการเงินและบริษัทจํานวนมากในป 2540-2541 ทําใหอํานาจซื้อของประชาชนลดลงและตองการออมมากกวา และเมื่อพิจารณาดานการแตงงานและสถิติการจดทะเบียนสมรสของสํานักบริหารการทะเบียนกรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย พบวาปรับตัวลดลงรอยละ 9 และ 18 ในในป 2540 และ 2541 ตามลําดับ สงผลใหความตองการลดลงตามไปดวยจากการที่ของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงถือไดวาเปนของฟุมเฟอย โดยมูลคาปริมาณจําหนายในประเทศในชวงป 2539-2541 ปรับตัวลดลงเฉลี่ยประมาณรอยละ 16 ตอป มูลคาตลาดโดยรวมในป 2542 คาดวาจะปรับตัวลดลงรอยละ 8.7 เปน 3,935.78 ลานบาท ทั้งนี้เปนผลมาจากมูลคาปริมาณจําหนายในประเทศที่เริ่มปรับตัวดีขึ้นประมาณรอยละ 1 ในป 2542 แตการนําเขาถึงแมวาจะมีปริมาณไมมากเพียง 23 ตัน แตเพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 11 คิดเปนมูลคาประมาณ 970 ลานบาท หรือเปนสัดสวนประมาณรอยละ 25 ของมูลคาตลาดรวม สวนใหญเปนการนําเขาผลิตภัณฑที่มีราคาสูงจากญี่ปุน สหรัฐฯ สิงคโปร เปนตน
สวนการสงออกในป 2542 คาดวามูลคาสงออกจะปรับตัวลดลงจากปกอนประมาณรอยละ 13 เปน
2,250 ลานบาท ในขณะที่ปริมาณกลับเพิ่มขึ้นประมาณรอยละ 2 เปน 34,100 ตัน ทั้งนี้สวนหนึ่งเปนผลมาจากการแขงขันในตลาดสงออกที่สูงขึ้น โดยเฉพาะจากประเทศที่มีตนทุนตํ่ากวาไทย เชน จีน อินโดนีเซีย เปนตน เปนผลใหระดับราคาสงออกคาดวาจะปรับตัวลดลงจากปกอนราวรอยละ 15 ตลาดสงออกหลัก ไดแก สหรัฐฯ ญี่ปุน และประเทศในสหภาพยุโรป เชน สหราชอาณาจักร เยอรมนี เปนตน โดยพบวาตลาดสหรัฐฯมีสัดสวนลดลงจากป 2541 ในขณะที่ตลาดในสหภาพยุโรปมีสัดสวนเพิ่มสูงขึ้น
สําหรับในป 2543 คาดวามูลคาตลาดโดยรวมจะขยายตัวขึ้นจากปกอนแตในอัตราที่ไมสูงนักประมาณรอยละ 3 เปนประมาณ 4,100 ลานบาท ตามภาวะเศรษฐกิจ การเงิน และการลงทุนในประเทศที่คาดวาจะเริ่มกระเตื้องขึ้น ประกอบกับผูผลิตมีการปรับปรุงรูปแบบและคุณภาพใหเปนที่ตองการของตลาดมากขึ้นซึ่งจะตองอาศัยการพัฒนาทางดานการออกแบบและความคิดริเริ่ม รวมไปถึงความพยายามการขยายตลาดสงออกใหมๆ เชน ตะวันออกกลาง และตลาดที่ยังมีโอกาสขยายตัวมากขึ้น สหภาพยุโรป เปนตน
ผูผลิตในปจจุบัน
ผลิตภัณฑของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกที่ผลิตในไทยมีหลายรูปแบบ เชน เชิงเทียน ตลับใสของ รูปปนรูปดอกไม-รูปคน-รูปสัตว นาฬิกา โคมไฟ กรอบรูป และเครื่องประดับตกแตงบานอื่นๆ เปนตน โดยการผลิตเนนการใชแรงงานเปนสวนใหญโดยเฉพาะประเภทชางฝมือและชางศิลป เนื่องจากเปนผลิตภัณฑที่ตองการความละเอียดและปราณีตสวยงาม ลักษณะการผลิตจะมีการพัฒนารูปแบบทั้งแบบดั้งเดิมและแบบสมัยใหม เพื่อใหตรงกับความตองการของลูกคาทั้งรสนิยมและระดับรายไดอุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกพัฒนาขึ้นจากการผลิตในลักษณะงานหัตถกรรมและอุตสาหกรรมในครัวเรือนมาเปนลักษณะโรงงานอุตสาหกรรมมากขึ้น แตผูผลิตสวนใหญเปนผูผลิตขนาดกลาง-ยอม และยังมีบางสวนเปนอุตสาหกรรมในครอบครัว ทําใหไมสามารถรวบรวมจํานวนผูประกอบการที่แนนอนไดแตคาดวาจะมีมากกวา 100 ราย กระจายอยูบริเวณใกลแหลงวัตถุดิบและคาแรงตํ่า เชนในภาคเหนือแถวจังหวัดลําปาง เชียงใหม นอกจากนี้บริเวณกรุงเทพฯและจังหวัดใกลเคียงก็มีโรงงานตั้งอยู่มากเชนกันเนื่องจากอยูใกลแหลงซื้อขายและการคมนาคมสะดวก
อุตสาหกรรมนี้เปนตลาดแขงขันสมบูรณที่เนนการแขงขันทั้งดานรูปแบบ ลวดลาย สีสัน คุณภาพและราคาของผลิตภัณฑ รวมทั้งเทคนิคการผลิตเพื่อลดตนทุนการผลิตใหตํ่ าลงและพบวาในอุตสาหกรรมนี้ มีการลอกเลียนรูปแบบในการผลิตกันมาก ปริมาณการผลิตสวนใหญกวารอยละ 70 เปนการผลิตเพื่อการสง
ออก โดยเฉพาะผลิตภัณฑประเภท Stoneware และ Earthenware เปนที่นิยมผลิตในประเทศมากกวาประเภท Porcelain และ Bone China ซึ่งมีราคาสูงและสงออกเปนสวนใหญ
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สําหรับชองทางการจําหนายในประเทศสามารถแบงออกไดเปนหลายลักษณะไดแก
1.
จําหนายโดยตรงโดยเจาะกลุมลูกคาหลัก สวนใหญจะเปนผลิตภัณฑที่มีระดับราคาปานกลาง-สูง ผลิตตามความตองการของลูกคา เชน โรงแรม รีสอรท สายการบิน สํานักงาน เปนตน
2.
จําหนายผานโชวรูม รานกิ๊ฟช็อป หางสรรพสินคา รวมไปถึงรานคาที่ขายผลิตภัณฑที่เกี่ยวกับการแตงงาน เปนตน
3.
จําหนายผานตัวแทนจําหนาย รานคาสง รานคาปลีก เปนตน ทั้งในกรุงเทพฯและตางจังหวัด เช่น พาหุรัด จตุจักร เปนตน
4.
จําหนายผานการออกบูธ หรืองานแสดงสินคาตางๆ
ชองทางการจําหนายในตางประเทศ จะเปนในลักษณะจําหนายผานตัวแทนจําหนาย หรือลูกคา
จากตางประเทศสั่งซื้อจากโรงงานโดยตรง ในบางครั้งลูกคาจะเปนผูเสนอ-ออกแบบมาให

สําหรับกลยุทธหลักในการดําเนินธุรกิจใหประสบความสําเร็จในอุตสาหกรรม คือ การออกแบบผลิตภัณฑใหมๆ ใหเปนที่ตองการและทันแนวโนมของตลาด หรือเนนใหผลิตภัณฑมีเอกลักษณเฉพาะตัวคุณภาพและมาตรฐานคงที่ สงมอบตรงเวลา นอกจากนี้การที่รวมมือกับผูประกอบการผลิตภัณฑอื่นๆ ที่สามารถใชเซรามิกเขาไปประกอบเพื่อสรางมูลคาเพิ่ม เชน นําดอกไมหรือตุกตาปนเซรามิกไปติดบนกลองไมหรือ
กลองผา เพื่อสรางมูลคาเพิ่มใหผลิตภัณฑ เปนตน
การผลิต
วัตถุดิบที่ใชและแหลงวัตถุดิบ
วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตไดแก

1. เนื้อดิน ประกอบไปดวยสวนผสมหลายประเภทในสัดสวนที่ตางกันไปแลวแตประเภทของ
ผลิตภัณฑที่ตองการ เชน ดินขาวหรือเกาลิน ดินขาวเหนียว หินฟนมา หินควอทซ หินปูน เปนตน
สวนใหญจะสามารถหาไดทั่วไป เชน ในจังหวัดลําปาง อุตรดิตถ ระนอง ชลบุรี ลพบุรี กาญจนบุรี
เปนตน สวนที่ยังคงตองนําเขาจากตางประเทศสวนใหญเปนวัตถุดิบสําหรับ Bone China ไดแก เถากระดูก
โดยเฉพาะ ที่มีคุณภาพสูง เปนตน โดยจะตองนําวัตถุดิบขางตนมาผสมกันแลวบดใหละเอียดอีกครั้งดวย
เครื่อง Ball Mill เพื่อใหไดเนื้อดินตามตองการ แตในปจจุบันมีดินผสมสําเร็จรูปจําหนาย เชน บริษัท คอม
พาวด เคลย จํากัด บริษัท เคลย แอนด มิเนอรรัลส (ประเทศไทย) จํากัด เปนตน ระดับราคาจะขึ้นกับ
ประเภทของเนื้อดิน เชน เนื้อดินสําหรับผลิตสโตนแวรราคาประมาณ 5 บาท/กก. สําหรับผลิตปอรซเลน
ราคาประมาณ 15-17 บาท/กก. สําหรับผลิตโบนไชนาราคาประมาณ 20 บาท/กก. ขึ้นไป เปนตน
2. สี เปนสวนประกอบที่สําคัญอยางหนึ่งในการผลิต เพราะชวยทําใหผลิตภัณฑสวยงาม ดึงดูด
ความสนใจ โดยใชสารจําพวกออกไซด เขียนลายและเมื่อนําไปเผาจะทําใหเกิดสี เชน Cobalt Oxide (ทําใหเกิดสีนํ้าเงิน) Copper Oxide, Chromic Oxide (ทําใหเกิดสีเขียว) Ferric Oxide (ทําใหเกิดสีนํ้าตาลออนจนถึงเขียวเกือบดํา) Manganess Oxide (ทําใหเกิดสีนํ้าตาล) นอกจากนี้ยังสามารถใชสีสําเร็จรูปในการผลิตซึ่งมีหลายประเภทเชน สีใตเคลือบ (Underglazed Colour) เปนสีที่ใชเขียนลวดลายแลวนําไปตากหรืออบให
แหงแลวนําไปชุบนํ้ายาเคลือบทับลงไป สวนสีบนเคลือบ (Overglazed Color) ใชแตงภาชนะที่เผาเคลือบ
แลว เมื่อแตงสีแลวจึงนําไปเผาอีกครั้งหนึ่งก็จะไดสีที่สดใสกวาสีใตเคลือบแตไมคอยนิยมใชในการผลิต
ภาชนะสําหรับใสอาหารบริโภค เนื่องจากสีเคลือบบางประเภทอาจจะละลายในกรดนํ้าสมได ผูจําหนายสี
สําหรับเซรามิกในปจจุบัน เชน บริษัท เซอรนิก จํากัด บริษัท จักรมณเซรามิก จํากัด บริษัท อมรินทร เซรามิกจํากัด เปนตน ทั้งนี้วัตถุดิบที่ใชทําสี และสีสําเร็จรูปสวนใหญตองนําเขาจากตางประเทศ เชน ญี่ปุน สหรัฐฯและประเทศในสหภาพยุโรป เปนตน นอกจากนี้ในปจจุบันยังมีการใชรูปลอกชนิดพิเศษซึ่งมีทั้งชนิดที่
ทําจากสีเขียนบนเคลือบและใตเคลือบ เมื่อติดและนําไปเผาลวดลายจะละลายและติดอยูบนผิวผลิตภัณฑตามที่ตองการซึ่งเปนวิธีที่สะดวกและรวดเร็ว
3. นํ้ายาเคลือบ ชวยทําใหผิวของผลิตภัณฑเรียบ ทําความสะอาดงาย สวยงามและชวยปองกันการ
กัดกรอนของกรดหรือเกลือได โดยสามารถแบงออกไดหลายประเภทตามลักษณะที่ตองการ เชน เคลือบ
ดวยนํ าเคลือบ (Glaze) เคลือบฟริต (Frit) เคลือบทึบ หรือเคลือบผิวเคลือบ (ผิวดานคลายเปลือกไข ซึ่งจะมี
ทั้งแบบมัน แบบดาน และกึ่งดาน) โดยวิธีการเคลือบผลิตภัณฑสามารถแบงออกไดหลายวิธี เชน การจุม การเทราด การชุบเคลือบ การทาดวยแปรงหรือพูกัน เปนตน แตวิธีที่นิยมมากที่สุดคือการจุม การเตรียมนํ้าเคลือบสามารถทําไดหลายวิธีขึ้นอยูกับผลิตภัณฑและผิวที่ตองการ แตในปจจุบันเพื่อความสะดวกและรวดเร็วผูผลิตสามารถซื้อนํ้าเคลือบสําเร็จจากบริษัทผูผลิต ตัวแทนจําหนาย หรือนําเขาจากตางประเทศไดตามคุณสมบัติตามตองการ โดยผูจําหนาย เชน บริษัท Ceramic R-US บริษัท คอมพาวด เคลย จํากัด เปนตน
4. แบบพิมพสําหรับหลอ ในกรณีที่เปนผลิตภัณฑที่ผลิตจํานวนมากในแบบเดียวกันหรือภาชนะ
บางประเภทปนดวยมือหรือเครื่องไมได ผูผลิตก็นิยมทําแบบดวยปูนพลาสเตอร
5. จอหรือหีบดินทนไฟ สําหรับใชบรรจุผลิตภัณฑที่เคลือบแลวเพื่อนําเขาเตาเผา เพื่อใหผลิตภัณฑ
ไดรับความรอนสมํ่าเสมอรอบดานจากเปลวไฟแกส หรือเตาถาน แตในปจจุบันยังมีการใช แผนรองผลิต
ภัณฑที่เรียกวา ซิลิคอน คารไบด อีกดวย
[image: image2.png]Tnsaadiumian

dazan wandanl) | wansealldusamilio Hana-Made
dnd )
T g =
- Snghululszma 50
- Snghusindh s
2 e 3
- s
4 Aidlouniodng us 10 10
T 100 100

T somafina
nInAEMIHAR





[image: image3.png]P i
iy AhAudidagnmudui

v

R -
FIE T N NS ——

Asltinfelagmnauniomisy
v

AR

v

PIPERRTE I
3 wioaiariuaz liafiuia
A 1 (Biscuit Fing)  (4———|

L d e
uazunialy Wamdou

RIEETEN

700050 Rseeraias a1

v

awasnay





[image: image4.png]Y PRI P
2a N winliheunfounasuduiiofen
anaiaii 2 nindow) .
Aunmue Wansdoulizna
1000-1 350 AsPurAEAR 13A1
v

TunsdivanashiaanaioslsdunnursnalizananeelinsAoufuwado wis

) P N S
vounesuunAnAnaiBnni oy s ez iananlaty vdsniuesdoni llim

SondsTnstdmmdanbigurin Chiun

Tt Tumsn

v

aTadeunazinl

Gonndntust [ usiwieiaimie





เครื่องจักรที่ใชในกระบวนการผลิต
เครื่องจักรหลักที่ใชในการผลิตของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกประกอบดวย
1. เตาเผา มีทั้งเตาเผาอิฐ และเตาเผาที่ใชไฟเบอรเปนฉนวนกันความรอน โดยเชื้อเพลิงที่ใชมีทั้ง
นํ้ามันเตา แกส ไฟฟา ถานหิน เปนตน แตที่นิยมใชและมีการสงเสริมใหมีการใชในปจจุบันไดแก
ประเภทที่ใชไฟเบอรเปนฉนวนกันความรอน และนิยมนําเขาจากประเทศออสเตรเลีย เปนตน
2. เครื่องผสมดินและสวนผสมตางๆ ใหเขากัน สวนใหญสามารถซื้อไดภายในประเทศ และใน
ปจจุบันมีการดัดแปลงเครื่องผสมแปงในอุตสาหกรรมขนมมาใช หรือมีการสั่งทําใหเหมาะสมกับความ
ตองการซึ่งจะมีระดับราคาไมสูงนัก
3. เครื่องปน-ขึ้นรูป และเครื่องรีดดินใหเปนแผนเพื่อความสะดวกในการนําไปขึ้นรูปเปนรูปทรง
ตางๆ
การลงทุนและการเงิน
ในการลงทุนอุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกควรตั้งอยูในบริเวณ
ใกลแหลงวัตถุดิบ หรือตลาดจําหนายสินคา ในการประมาณการตนทุนขั้นตนสําหรับกรณีการลงทุนผลิต
ของชํารวยที่ใชดินสําเร็จรูปปละประมาณ 120 ตัน โดยใชชั่วโมงการทํางาน 8 ชั่วโมงตอวัน ทํางานสัปดาหละ 6 วัน ประกอบดวยเงินลงทุนและอุปกรณ โดยประมาณดังตอไปนี้
เงินลงทุน
1.
งินทุนจดทะเบียนและเงินทุนเริ่มตนประมาณ 2 ลานบาท
2.
ขนาดเงินทุนในสินทรัพยถาวร ไดแก คาที่ดินและคาสิ่งปลูกสราง สามารถทําการผลิตโดยใชเนื้อที่ประมาณ 100-150 ตารางวา หรือในกรณีของผูประกอบการรายเล็กจะเปนการเชาโดยมีคาเชา 5,000

- 10,000 บาทตอเดือน แลวแตทำเล และลักษณะพื้นที่โรงงานควรเปนแบบโลง อากาศสามารถถายเทได
3.
คาเครื่องจักร ไดแก
3.1 เครื่องปน มี 1 เครื่องขนาดเล็กราคาประมาณ 10,000 - 20,000 บาท เนื่องจากสวน
ใหญในการผลิตของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกจะใช แบบซึ่งทําดวยปูนพลาสเตอร ซึ่ง
ควรมีแบบละประมาณ 50 อัน โดยคาจางทำแบบครั้งละประมาณ 3,000 บาท
3.2 เครื่องผสมดิน มีราคาตั้งแต 5,000 บาท ถึงกวา 30,000 บาท แลวแตขนาด และ
คุณสมบัติ บางครั้งอาจจะมีการจางทําเองตามความตองการใชงาน ในที่นี้จะใชขนาดราคาปานกลาง
จํานวน 1 เครื่อง เปนเงินประมาณ 5,000 - 10,000 บาท
3.3 เตาเผาเซรามิกโดยใชแกส หรือไฟฟา จํานวน 2 เตา ราคาเตาละ 350,000 บาท ถึงกวา
800,000 บาท แลวแตขนาด ในกรณีนี้จะใชขนาด 2.5 ลบ.ม ราคาประมาณ 650,000 บาท (กรณีเขารวม
โครงการของมูลนิธิสถาบันประสิทธิภาพพลังงานจะอยูที่ประมาณ 429,000 บาท) โดยควรจะมีเตาแกส 1 เตา
(ประหยัดพลังงานกวาเตาไฟฟา) และเตาไฟฟาจํานวน 1 เตา (สะดวกเนื่องจากไมตองมีคนคอยควบคุม
สามารถตั้งเวลาอัตโนมัติและสามารถเผาสีบนเคลือบได) ซึ่งเตาไฟฟาอาจจะใชขนาดเล็กลงประมาณ
1.5 ลบ.ม เพื่อการประหยัดพลังงาน อยางไรก็ตามตองพิจารณาตามความเหมาะสมตามความตองการใชงานและกําลังการผลิต
4.
คายานพาหนะขนสงสินคา (มือสอง) อยางนอย 1 คัน ราคา 300,000- 500,000 บาท
5.
เงินทุนหมุนเวียน เปนคาซื้อวัตถุดิบ คาแรง และใชจายในการผลิต ประมาณ 400,000 -500,000 บาท
บุคลากร ของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกขนาดเล็กใชบุคลากรประมาณ
30-32 คน ประกอบดวย
1.
พนักงานในโรงงาน มีทั้งสิ้น 26-28 คน ประกอบดวย
1.1
ชางผสมดิน



1-2
คน
1.2
ชางปน-หลอแบบ


8
คน
1.3
ชางตกแตงและเขียนลาย


10
คน
1.4
พนักงานขับรถสงของ


1
คน
1.5
พนักงานดูแลควบคุมเตาเผา

2
คน
1.6
ตกแตงผลิตภัณฑและบรรจุของ

4-5
คน
2.
พนักงานในสํานักงานและพนักงานบริหาร ในกรณีเปนผูประกอบการรายเล็ก ผูจัดการ-บริหารสวนใหญจะเปนเจาของกิจการ และมีพนักงานดูแลงานทั่วไปและเสมียน อีกประมาณ 3-4 คน
คาใชจายตอป

ตนทุนการขาย
1. ตนทุนวัตถุดิบ




1,445,000
บาทตอป

(กรณีการผลิตที่ใชดินสําเร็จรูปปละประมาณ 120 ตัน อัตราการสูญเสียประมาณรอยละ
- ดินสําเร็จรูป



600,000

บาทตอป

- สารเคลือบ



540,000

บาทตอป

- สี




240,000

บาทตอป

- แบบ




35,000

บาทตอป

- บรรจุภัณฑ



30,000-50,000
บาทตอป
2. ตนทุนแรงงานและเงินเดือน


1,550,000
บาทตอป

3. ตนทุนคาเสื่อมราคาเครื่องจักร


360,000

บาทตอป

4. ตนทุนคาโสหุยการผลิต


527,000

บาทตอป

4.1 สาธารณูปโภค
- คานํ้า




15,000

บาทตอป

- คาไฟ (ใชในเตาเผา 1 เตา)

300,000

บาทตอป

- คาแกสที่ใชในเตาเผา (1 เตา)

150,000

บาทตอป

- คาโทรศัพท



20,000

บาทตอป

4.2 คาขนสง
- คานํ้ามัน



42,000

บาทตอป

5. คาใชจายดานอื่นๆ
5.1 คาจางทําบัญชี


70,000

บาทตอป

5.2 คาดูแลเครื่องจักร


15,000

บาทตอป

5.3 ดอกเบี้ยจาย- O/D


40,000

บาทตอป

5.4 คาใชจายทั่วไป-วัสดุสิ้นเปลือง
15,000

บาทตอป

กําไรเฉลี่ย ประมาณรอยละ 20 - 25 ของยอดขาย
หมายเหตุ: รายไดประมาณ 5-5.4 ลานบาทตอป

ทั้งนี้หากเปนการผลิตเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิก เชน กรอบรูป นาฬิกา ตุกตารูปตางๆ
หรือดอกไม ที่มีการปนและประกอบชิ้นสวนตางๆ ในลักษณะ Hand-Made มักจะตองใชแรงงานฝมือ
จํานวนมากขึ้นกวาการผลิตในลักษณะใชแมพิมพหลอแบบ และการผลิตเครื่องประดับตกแตงประเภท
นาฬิกา กรอบรูป ก็จะมีตนทุนวัตถุดิบเพิ่มขึ้นในสวนของชิ้นสวนประกอบตางๆ เชน เครื่องนาฬิกา แผนหลัง
กรอบรูป เปนตน รวมไปถึงตนทุนดานบรรจุภัณฑที่สูงกวาของชํารวย เครื่องประดับตกแตงบางประเภท
ตองมีการบรรจุแยกเปนรายชิ้น และมีการใสวัสดุกันกระแทกปองกันการแตก-เสียหาย ทําใหมีตนทุนสูงขึ้น
อยางไรก็ตามขนาดเตาและตนทุนดานพลังงานที่ใชอาจจะไมสูงเทาการผลิตแบบใชการหลอแบบซึ่งจะตอง
มีการผลิตในปริมาณที่มาก เนื่องจากการผลิตโดยใชฝมือแรงงานจะใชเวลามากกวา ทําใหความถี่ในการเผา
จะตํ่ากวา
ราคาซื้อขาย
ระดับราคามีหลากหลายขึ้นกับประเภทผลิตภัณฑ คุณภาพ ขนาด รูปแบบ ของแตละผลิตภัณฑ
แหลงขายเครื่องจักร
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ขอมูลที่เกี่ยวกับกฎระเบียบและการขออนุญาตตาง ๆ
1.
ดานภาษี ในอุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกสามารถ
แบงไดเปน
วัตถุดิบ - ดินที่ใชในอุตสาหกรรมเซรามิกมีอัตราภาษีนําเขาอยูที่ประมาณรอยละ 5 สี และ
สารเคลือบ มีอัตราภาษีนําเขาอยูที่รอยละ 10 เถากระดูกมีอัตราภาษีนําเขาอยูที่รอยละ 35

เครื่องจักรและเตาเผา มีอัตราภาษีนําเขาอยูที่ประมาณรอยละ 5

ผลิตภัณฑสําเร็จรูปมีอัตราภาษีนําเขาอยูที่รอยละ 30
2.
การขออนุญาตตั้งโรงงาน เปนไปตามขั้นตอนการขออนุญาตตั้งโรงงานทั่วไป ดูรายละเอียดไดจากคูมือการจัดตั้งโรงงานและการขอรับรองระบบคุณภาพมาตรฐาน
3.
การขอรับการสงเสริมการลงทุน สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนมีเงื่อนไขในการขอรับการสงเสริมและสิทธิประโยชนไว คือ จะตองเปนผลิตภัณฑเซรามิกประเภทสโตนแวร ปอรซเลน
โบนไชนา โดยมีเงินลงทุนอยางนอย 1 ลานบาท โดยจะเนนใหการสงเสริมสําหรับโรงงานที่ตั้งอยูในเขต 2

และ 3 (ถาตั้งอยูในเขต 1 จะตองสงออกไมนอยกวารอยละ 80 ของมูลคายอดขายทั้งสิ้น) และถาตั้งอยูใน
เขต 3 จะไดยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลเปนเวลา 8 ป และยกเวนอากรขาเขาสําหรับการผลิตเพื่อสงออกเปน
เวลา 5 ป เปนตน
4.
การขอรับรองระบบคุณภาพมาตรฐาน
ของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิก มักจะไมจําเปนตองมีระบบคุณภาพมาตรฐาน
ผูซื้อมักจะสนใจถึงรูปแบบและความสวยงาม ผลิตไดคุณภาพและมาตรฐานคงที่มากกวา โดยอาจจะมีการ
ใชวัตถุดิบที่ไดมาตรฐาน เชนไดรับ มอก.485-2526 - เปนมาตรฐานเกี่ยวกับดินขาวที่ใชสําหรับอุตสาห
กรรมเครื่องปนดินเผา เปนตน
แหลงขอมูลอื่นๆ
1.
หนวยงานสนับสนุนและสงเสริมภาคอุตสาหกรรม โดยเฉพาะผูประกอบการขนาดกลาง-
ยอม(SMEs) ปจจุบันมีหนวยงานทั้งภาครัฐบาลและเอกชนหลายหนวยงานที่เขามามีบทบาทเพิ่มมากขึ้น โดย
สามารถแบงออกเปน 3 ลักษณะงานคือ
1.1 หนวยงานที่ใหการสนับสนุนดานสินเชื่อและการคํ้าประกันสินเชื่อ เชน บรรษัทเงินทุน
อุตสาหกรรมขนาดยอม-บอย. (โทร.642-5207) บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (โทร.253-7111)กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (โทร.202-4405-50) บรรษัทประกันสินเชื่ออุตสาหกรรมขนาดยอม-บสย.

(โทร.308-2741) ธนาคารเพื่อการสงออกและนําเขาแหงประเทศไทย (โทร.271-3700, 278-0047) เปนตน
1.2 หนวยงานใหการสนับสนุนดานการพัฒนาบุคลากร เทคโนโลยี และการจัดการ เชน
กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (โทร.202-4405-50) กรมพัฒนาฝมือแรงงาน (โทร.248-3393) สํานักงานมาตร
ฐานอุตสาหกรรม (โทร.202-3300-3304) สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ (โทร.271-2939)

1.3 หนวยงานใหการสนับสนุนดานการลงทุน ขอมูลการลงทุนและการตลาด เชน
สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (โทร. 537-8111) กรมสงเสริมการสงออก (โทร. 511-5066-77)

2.
อุตสาหกรรมเซรามิกรวมไปถึงการผลิตของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิกนั้นมีโครงการสงเสริมการใชเตาเผาเซรามิกประสิทธิภาพสูง ซึ่งบริหารงานและสนับสนุนโดยมูลนิธิสถาบันประสิทธิภาพพลังงาน (ประเทศไทย) (โทร.642-7090-6 ตอ 211,220) กองทุนเพื่อสงเสริมการอนุรักษพลังงาน สํานักงานคณะกรรมการนโยบายพลังงานแหงชาติ มีกําหนดเวลาใหการสงเสริม 3 ป เริ่มตั้งแตเดือนตุลาคม 2539 และจากเดิมจะสิ้นสุดในเดือนตุลาคม 2542 แตไดขยายระยะเวลาโครงการออกไปถึง
ประมาณเดือนกรกฎาคม 2543 โดยกองทุนฯจะใหเงินสนับสนุนในการสรางหรือซื้อเตาในอัตราไมเกิน
รอยละ 34 ของราคาเตาซึ่งจะตองเปนไปตามที่กําหนดไวในโครงการและผานการตรวจสอบประสิทธิภาพ
ดานความปลอดภัยและประหยัดพลังงาน โดยผูเขารวมโครงการสามารถรับเงินสนับสนุนจากการสรางหรือ
ซื้อเตาไดรายละไมเกิน 2 เตา นอกจากนี้ทางโครงการยังมีการสงเสริมในการพัฒนาบุคลากร ถายทอดความรู
ความสามารถในขบวนการเผาเซรามิกอยางถูกวิธี และการพัฒนาคุณภาพผลิตภัณฑใหทัดเทียมกับตาง
ประเทศ โดยมีการจัดสัมมนาและฝกอบรมใหแกผูประกอบการเซรามิกและผูสรางเตาที่รวมโครงการและผู
สนใจทั่วไปทั้งทางดานการเตรียมวัตถุดิบ เทคนิคการควบคุมเตาเผาเซรามิก และการปรับปรุงคุณภาพผลิต
ภัณฑ
เตาเผาเซรามิกประสิทธิภาพสูง คือ เตาเผาเซรามิกที่บุผนังดวยไฟเบอร ซึ่งมีนํ้าหนักเบาไมอมความ
รอนและเปนฉนวนที่กั้นความรอนไดดีทําใหประหยัดพลังงานโดยเฉพาะแกสแอลพีจี ไดประมาณรอยละ 30-50 เมื่อเทียบกับเตาเผาแบบเกา (อิฐทนไฟ) นอกจากนี้ยังชวยเพิ่มคุณภาพผลิตภัณฑทั้งความสมํ่าเสมอของสีและมีของเสียนอยกวา สามารถชวยเพิ่มผลผลิตเนื่องจากใชเวลาในการเผาสั้นกวา
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3. ศูนยเทคโนโลยี โลหะและวัสดุแหงชาติ สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ
กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอม (โทร.644-8150) จะใหคําปรึกษาดานวิจัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑเซรามิก เปนที่ปรึกษาและชวยวิเคราะหปญหาในกระบวนการผลิตเพื่อการจัดการที่ดีขึ้น ใหบริการ
ในการวิเคราะหและทดสอบวัตถุดิบและผลิตภัณฑ เปนตน
4. ภาควิชาวัสดุศาสตร คณะวิทยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัยไดรวมกับกลุมผูประกอบการ
เซรามิกจัดตั้งสมาคมเซรามิกแหงประเทศไทยขึ้นเพื่อเปนหนวยงานใหคําแนะนําทางดานวิชาการทางดาน
เซรามิก แลกเปลี่ยนขอมูลตางๆ ระหวางโรงงานผูผลิตและหนวยงานรัฐที่เกี่ยวของเพื่อแกไขปญหาและ
เพื่อการพัฒนาในอุตสาหกรรม
อุตสาหกรรมของชํารวยและเครื่องประดับตกแตงทําดวยเซรามิก
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